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EVERIT ¢

Identificagcdo Gestdo da producdo de Maquinacdo de
permanente de pecas pecas peguendas que maodulos inclinados e @
que sdo para ter ndo podem ser cortadas meia esquadria
acabamento antes da individualmente

montagem
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“Como € gue eu sei
qual porta montar
em que movel? Elas
foram todas para
lacar”
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ldentificacdo
permanente de
pecas!
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Captured with Snagit 2021.4.7.25431  

Webcam - USB Camera  

Microphone - Auscultadores com Microfone (3- Microsoft LifeChat LX-6000)









Captured with Snagit 2021.4.7.25431  

Webcam - USB Camera  

Microphone - Auscultadores com Microfone (3- Microsoft LifeChat LX-6000)






ERFERIT e
Como configurar?

# Gestor de Configuragdes

Principal

R i l-i E Bancada " &H ‘ MDF ]9 P. LOCOr
Violtar Mova Copiar Pardmetros  |Granito 20mm - Materiais

do Sistema

Inicio Conf iguracoes Ferramentas

' 4

3 Term. Branco 19

P Parameters - MDF 19 - BRAMNCO MATE

- 2 MDF Folheado 19
Mame Description Type Q I . I . I :IQ

LABEL Profundidade Marcacao Integer
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ERFERIT e
Como configurar?

& o
At z

DEWUTIL LABEL<IEAT> = e S

. -
- - . -

NUmero do Planeamento NUmero do Moédulo
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“Como é que eu vou
cortar estas pecas
gue ndo consigo na
seccionadorad e gerir
a sua orlagem?”




Melamina Cinza 19mm

E: Grla PVC Cinza 2mm
|: Oda PVC Cinza 1mm

34

ol

Li—1 2

45

T Tl 4g

MO F Folheado Carvalho 6mm

Mome

Hemate Gaveteim E sguerdo
Remate Gaveteiro Direito
GRP13

Rodapé Frontal

Rodape Frontal

GRP34

Hemate Gaveteiro E squerdo

Remate Gaveteim Direito

GRP45

K. Orla PVC Carvalho Tmm Qd. Nome

|E,J=LEIF{|=IIE, 12 Hemate

GRP162

132 Remate

GRP173

12 Remate

GRP1&7

%  EHemate

GRP 192

Comp

670.93
670.93
670.93
1200.00
1200.00
1200.00
670.93

670.93

670.93

Comp.
8763

876.3

8763
8763

&76.3
&76.3

&76.3
&76.3

Larg.
410

480

40
220

40
480

40
200




BRAERIT ¢
Conceitos importantes

Clasificagédo de Pecas quanto a largura

Normais

Seccionadora

Estreitas

"V

Muito estreitas
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BRAERIT ¢
Conceitos importantes

Clasificagédo de Pecas quanto a largura

Normais

Seccionadora

Estreitas (Pares)

Muito estreitas (Lote)
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BRAERIT ¢
Conceitos importantes

Otimizacéo em 2 Fases

Primeira Fase Segunda Fase

1. Otimizar as pecas estreitas e

Muito estreitas 1. Eliminar as pecas estreitas e

Muito estreitas

2. Gerar relatdrios de pecas

agrupadas em Par e em Lote 2. Inserir os agrupamentos de

pecas

GRP3 3. Otimizar tudo em conjunto
o]0l0)

P002

P003

% bitmind

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEE



Cendrio de Producéo

Primeiro exemplo com uma cozinha

RERIT ¢

Ficheira Base Utilitarios xRender Propriedades
G D GJanels ' T B [emoetahad I € Rodar ATEEGEEE LA R ( :)
— -Detalhado M
) &, Reduzir | | Q’Mmrer W Aperfeicoar | [ Fivar Orientacio @Fleprc:duzir-"Fausar"u"isita Virtual
Voltar Area de A Modo de Modode | 4 |Room 1 | p _ Ajuda
TrenseSras ™ A, Total Representacdo” Janela” O Maovimenta de Cmara !
Inicio Editar Zoom Ver Camara Ajuda
Plam} f8 Alcado (13D | ERelatérios|[ETDesenhos| i sam CENTER] O Ip|am[EN;adu|[ﬁ13D 5 Relatorios|EdDesenhos

- Camara

Luzes
6 Acabamentos

E Texturas

N cap ()

5

Este Produto esta Licenciado para : Bitmind - Soluctes para a Inddstria,

s

-t
R L
. - - -~ . -~
- - -~ - -
- . - . - -
-~ -, - - -~ -~
. )
=4 T T T T T T R T T T T T T T T T T
=
53 M 3
L3 ]
e ¥
5
- L - L T
-~ i - - . . -
) ] “ ) =) 4 = = =
3 A —— — =
L ~ - ~ g
- - -~ -~ . . . -~
| |
F ¥ =y
—ar T e i) Ty oy ) T XCEIG A T LTI TP TP O o
s50 aa0 as0 g5 as0 ga a5 PR 50
b
i

(L

Painel Ripado

Plarm Eﬂqadu = Helatorios Desenhus g
ltem  N°Compo.. Largura Altura  Profu..  Catdlogo Estilo de Fr... Dob.. | Aca.. Tipo Descricio Comentario

.‘I WAZIC 42108 8763 609.6 BITMIND 2025 MDF & Mone Inferior WAL

.2 1P 600 &76.3 209.6 BITMIND 2025 MDOF L Mone Inferior Modulo de uma porti

BE: 1P 600 8763 609.6 BITMIND 2025 MDF R MNaone Inferior Modulo de uma porti

.4 1P 600 8763 609.6 BITMIND 2025 MDF L Mone Inferior Modulo de uma porti

. 5 1P 600 8763 609.6 BITMIND 2025 MDF R Mone Inferior Modulo de uma porti

. & 2G 600 8763 &09.6 BITMIND 2025 MDF £ Mone Inferior Modulo de duas gave

.'.-' 2G6+1G 600 8763 609.6 BITMIND 2025 MDF = Mone Inferior Modulo de duas gave

. & 26+1G 600 8763 &09.6 BITMIND 2025 MDF £ Maone Inferior Modulo de duas gave

.9 COLUNA 1P+1 600 24336 6096 BITMIND 2025 MDF L Mone Alto Movel de Coluna 1Po

t.‘-ﬂ FORNO 562 g48 331.6 BITMIND 2025 Menhum * * Equipamer| Forno

.14] SUP 1P 600 762 304.8 BITMIND 2025 MDF L Mone Superior  5up com uma porta

Velocidade da visita

Al
A
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Resultado

Materiais Dados do Grupo

MDF Folheado Carvalho 6mm

K: Orla PVC Carvalho Tmm Q4. Nome Comp. Larg. M#
K=KIR—K> 12 Remate 876.3 40 16
GRP162
K—=KiKr—K) 13 Remate 876.3 40 16
GRP175 8763 520
K KIg—K 12 Remate 876.3 40 16
GRP187 8763 480

GRP192 8/6.3 200

Orlas Qtd.Pecas Dados da Peca

BRAERIT ¢

Etiquetas

Default
i 0
[152] GRP175 Pas

MDF Folheado Carvalho 6mm

x
83 876.3x520
Default
5 0
[151] GRP162 Pass

MDF Folheado Carvalho 6mm

PTX-

Acab. Verso:
Acab. Face:

876.3x480

Default
5 0
[153] GRP187 =

MDF Folheado Carvalho 6mm

X
£8 876.3x480
Default
5 0
[154] GRP192 Pass

MDF Folheado Carvalho 6mm

PTX-

876.3x200

Acab. Verso:
Acab. Face:

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEE



Cendrio de Producéo

Segundo exemplo com um Roupeiro

EVERIT ¢

Ficheiro Uilitarios xRender Propriedades A Estilo ™ @
G D &ilanela ‘ T 2 |B|T—DEta|hadD - & Vista Aérea | 4 b Editar Visita Virtual @
& Reduzir + Maover % Aperfeicoar | [ Fivar Orientacic @ Reproduzir/Pausar Visita Virtual
Voltar Area de 1 Modo de Modode 4 |g 1 | p Ajuda
i &, Total Representacio” Janela ™ | nom | [ Movimento de CAmara !
Inicio Editar Zoom Ver C3mara Ajuda
JlPlanc %N;adu[ﬁﬁm[% Relatérios|[BZlDesenhos|{i]s2m CENTER] {u [P|anu[§mgado|ﬁf130|§§§ Relatérios|B7lDesenhos o
- Camara I
i +
Luzes -
o
&
e Acabamentos 609.6
r
! T
=E'E Texturas [
\ .
I cAD (F7)
N | /
" NS /
5715 | o
AN I emates age
3 |
o VAN )l
il L
L 5715 571.5 2
S aveteliro
! '
NS N
ﬁ
/ 75 |\
, [SPlane|i=)Algado|13D| = Relatérios| ExDesenhos| g
ltem | N? Com Largura Altura  Profu.. Catalogo Estilo de Fr...
/ / i | \\ B rgu 0F
aE— it o in (a3 oo lomunozus st 1+ nere
L
1.1 GAV 2G REM |571.5 6709 521.6 BITMIND 2025 Puxador 900 * Mone 1
/ \ -
. | .2 BASE 1200 21336 oO6 BITMIND 2025 Puxador 900 * Mone 1
I f/ L \\ \\ .2.1 GAV 2G REM 571.5 6709 521.6 BITMIND 2025 Puxador 900 * Mone |1
|
N Ty
BASE (#1) BASE (#2)
X
- 1200 bt 1200 e
- 5000
r el 4 4
g . ‘
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BRAERIT ¢
Resultado apos otimizagdo de 2 fases

Materiais
Melamina Cinza 19mm
E: Orla PVC Cinza 2mm ID Nome Comp Larg M# CNC
|- Orla PVC Cinza 1mm
34 Rodapée Frontal 1200.00 60.00 2 a37b0034 CNC
l— LT — L= 2 Rodapée Frontal 1200.00 60.00 1 837b0002
GRP34 1200.00 125.00 D(]dos dO Gru p()

13 Remate Gaveteiro Esguerdo 67093
Dados das Pecas

14 Remate Gaveteiro Direito 67093
GRP13 G/70.93 105.00 1
45  Remate Gaveteiro Esquerdo 67093 20.00 2
J | 46 Remate Gaveteiro Direito 67093 20.00 2
GRP45 67093 105.00 2

Orlas das Pecas
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BRAERIT ¢

A
“Como € que eu vou
produzir estes moveis
INnclinados ou em
meia esquadria?”
A
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# Gestor de madulos

Base

O LT E

1 X

%

* Modulo
Voltar Movo Copiar Renomear Eliminar = Parametros CondicOes Clamex - Meia Esquadria (Tel = Modificar
Inicio Confliracao Ferramentas
# Parametros ’ >

MNome

Descricao

Valor

BIT_ANGLE_COM_CASE

Material conector meia esqu

Clamex Disco

BIT_ANGLE_DIST ARESTA

Distancia a aresta

B

BIT_ANGLE_DIST FREMTE

Distancia a frente

100

BIT_ANGLE_DIST TRAS

Distancia a tras

100

BIT_ANGLE_DIST INTERM

Distancia para provocar inte

300

BIT_ANGLE_HOLE_ADD

Adicionar furo para fixacao

1

BIT_ANGLE_CON_INTERIOR

Material conector interior

Clamex Disco

BRAERIT ¢
Configurac¢éo do Método de Meia Esquadria

i | 117 | BIT_CONEXOES_ANGULARES

ally

Z
S
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Captured with Snagit 2021.4.7.25431  

Webcam - USB Camera  

Microphone - Auscultadores com Microfone (3- Microsoft LifeChat LX-6000)






Resultado

el T | = L TTrr- e
. o S e O L L L L L L LR L HC LR Pl o
= O @ Open {] (} ﬁ .&, Wt ¥Yundo GBottom [iFront ()W isometric view A N @ » KA \ o | _ _ : *ODE@OO 2 L0 "a
: Close - I Redo Left Rear S isometric view v a’ T M = H ‘
Project Piece Save < Import | Export Print Paste Cupy r’ op @ . E @ . o Zoom Pan  Orbit | Wireframe Options CAM Select i cf 5 5 : .
x B - - Menu = XCanceI @Fught ‘Selected @SE isometric view . - - " )
Create File unport | Eport | Print Ciipboard Views Nawigation Display Selectiol @ = #&P painel
------- [EY opgses NC
Project
ﬁ\.

= Processamentos

....... & Kommentar

....... 'ﬂ' Fresagem

....... 'ﬂ' Fresagem

....... W Corte com Angulo
....... W Corte com Angulo
....... @ Fresagem

....... @ Fresagem

....... @ Fresagem

Mau:hining‘ Planes  Phases

2RIV

4 = Piace
< |F ¥ Furacdo Vertical Cego 1

< |F ¥ Furacdo Vertical Cego 2
< |F ¥ Furacdo Vertical Cego 3
= |F ¥ Furacdo Vertical Cega 4

= |F ¥ Furacdo Vertical Cega 5
<= |F ¥ Furacdo Vertical Cega 6
= |F % Fresagem 0

= |F % Fresagem 2

l‘m IF a Corte Angulard

= |F Hj Corte Angulars

- |F 7 Fresagem 30 6

= |F 7 Fresagem 30 7

= |F 7 Fresagem 30 8

<83 <2 7 [

-
= |F 7 Fresagem 30 9
I [ I e am ; % ;
Parameters E E g Alinhar objectos/determinar medidas da peca acabada
= = X [c | (KT =1 \
Mm = = Em:hmm Offset da peca acabada
dxl 01438 = =
= = Y L |
dyl 579.6 = = Eg%thpﬁ;m
19 = = L1 E |
% % Espessura da peca acabada
= = (=)  |<ppefrico dapeca em bruto através de dimensdes ~|K]
E E Definicio da peca em bruto
= z = o | |ls02.5 | AETIXY A [0
E Y‘M@/x E Medida da pega em bruto Offset da peca em bruto X
= = [z |EXOD lo |13 2 [o
E E Sobremedida Offset da peca em bruto £
% % Tiimmrfimime Ao mmme mme bridem mee I 2 Trancfmrrm e e reede -
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Resultado -
FIMAP 2024 ¢

- o £ - 1. i 1
n Y '| i % i | A5 K

-

4 N
0
| HOJE
|| DEMONSTRAGAO
14H30

17H30
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EVERT %€
Configuracdo da Rotacdo de Conexodes

#1128 [BIT RODAR COMEXOES (1/3)
# (119 |BIT_ RODAR_CONEXOES (2/3)
# 120 |BIT_RODAR_COMNEXOES (3/3)

Propriedades da Operagao >

Valor

=03 Mddulo Valor
----- =3 llharga Esquerda
EII:I Prateleira Valor
E|[E]—1| Primary Work Plane

Valor
= [&1:] Front WP Valor
...... [ Front Hole
------ I_T—" Front Hole-Master
...aF Cavilha

aconar W Gmew Wi
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Captured with Snagit 2021.4.7.25431  

Webcam - USB Camera  

Microphone - Auscultadores com Microfone (3- Microsoft LifeChat LX-6000)






EVERT #¢
Resultado

062

583.1

: ;-'.: ‘- "" 1""—f' s A WE:F ;
Sy, nit i e

BASE (#1)
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EVERT %6
O trabalho é continuo...
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EVERIT ¢

OBRIGADO

POR FAVOR, AVALIE A APRESENTA(}AO
RESPONDENDO AO QUESTIONARIO

FOTO DE GRUPO E ALMOGO — REGRESSO AS 15H
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