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lonalidades configuraveis
tomatizam o pos-
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WEomo naseelieste projeto?

’_ ._f'. |

 Necessidade continua de dar resposta aos
desafios do chao de fabrica

 Adaptacao aos diferentes tipos de maquinas
e ferramentas

* Atualizacao e estandardizacao do nosso
portfolio de pds-processadores




EVENT

Conjunto de funcionalidades do
pOS-processador

Configurado pelo utilizador

Atua de forma automatica durante
0 pOs-processamento

Elo de partilha de funcionalidade
entre softwares

Base de futuras funcionalidades de
automatizacao



CABINET VISION

®® S2M CENTER

Informacdes peca

A 4
v-
ALPHACAM DrawingBot

EVENT

Trabalha dentro do Alphacam (S2M)

Faz umaligacao com a base de dados
do S2M para obter parametros atuais
do projeto em execucao

Altera diretamente o desenho(.ard)
que € gerado pelo SZM antes do pos-
processamento
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 [agsem operacoes passantes

 Adicao de operacoes em orlas

« Adicao de acabamento de rasgo 8 medida (Bigodes)

 Juncao de programas com dupla face com
adicao de um Stop

 Adicao de ventosas com verificacao de
colisoes

« AdicaodeInserts(.ard)com operacoes
complexas

 Menu de configuracao especifico parao
novo formato (.ppc)
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* [ndicado para pos-processadores
de maquinas de pincas.

 Atuaautomaticamente quando
deteta uma operacao de fresagem
passante

* Adicionatags com medidas
configuravels
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lags em operacoes passantes

_;:1 I?

A& FINTEH PASS TAnl 1 FRFSA1

Ordenacao automatica das
operacoes com a adicao de
um STOP

* DPDITMINa
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O DrawingBot |é as orlas do Cabinet Vision e envia a informacao para o .ard




Furo na Aresta BRENT ¢
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Fresagem com break-out Cut EVENT 7
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Furo na Aresta de Corte com Disco BN
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Adicao de acabamento de rasgo a medida(Bigodes)  &#wr

O DrawingBot pode adicionar automaticamente uma fresagem no final de
Um rasgo com serra nao passante.




Operations

HEEEAS 2+ ¥ 72 7
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¥
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¥ A5 DRILL HOLES TOOL 80
Cloe2 (3

¥ & DRILLHOLES TOOL 80
Cloes (3

[# % DRILLHOLES TOOL 80
Clord 4

[# % DRILLHOLES TOOL 80
Clops (3

¥ A5 DRILL HOLES TOOL 30
Ol ors (&)

[¥ A DRILLHOLES TOOL 30
@op7 (7

[# (@ PROGRAM STOP
Clors (1)

3 DRILL HOLES TOOL 80
3 DRILL HOLES TOOL 80

gMM V

aMM v

aMM v

aMM v

MM V PASSANTE

3MM V PASSANTE

amMmM v
aMM v

SR

¥ bitmind

EMPOWERING INDUSTRIES



EVENT

Thvy —-———n oaa-Vu YA

R RRY Ve f4\ 4

/.-_ %/

b._\_/ AT




Rodar Vista Aérea --Menhum--

Mover B Aperfeicoar

Movimento de Camara
Cdmara

Desenhos [l 52 CENTER
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O DrawingBot substitui a indicacao da posicao dada Conseguimos garantir o maximo de controlo nas
pelo Cabinet Vision e posiciona o insert com a operacoes com a versatilidade de posicionamento
operacao pretendida do Cabinet Vision




& Configuragdes DrawingBot

Name
SawUnit ToolNum... |
MaxCTwistAngle |
MinC TwistAngle
BlurComers
SafeAbovePanel...
SnioothContourM...
Max Track Deviati...
MaxAngularDevi...
ToolCVApplication
Compoﬁeanin
AddEdgePreCut
SyncEdgeCut
SyncPreCut
D'n‘lerack[r)ist |
ActivateEdgeBreak
EdgeBreak DrllDi. . |

EdgeBreak ToolO ...
EdgeBreak Extra...

Value
939

358
-358

0.8

1

05

3

123

| Duebeln BHX\B...

EdgeBreak ToolN...

Description

| Saw-Unit Tool Number - Flex5 Saw Lamello
| Maximuh C-Ax.is Twisf Angle
T Minimum C-Axis Twist Anglé
Blur Comers
Safe 4/5-AXis Distance Above Panel

' Smooth contour, 0=No / 1="Smooth with CONTOL...
T Maximun track deviation / Omission of set lengths |...
| Maximum angular deviation / Omission of angular ...
j Feramenta CV Aplicagdo de cavilha

Componente c.vavil‘ha
TAdicionar previnco no meiofio

.Corte meiofio sincrono=1/asincrono=2

'Corte pré-vinco sincrono=1/asincrono=2

' Distancia furo com retomo

ATIVAR PARA APLICAR FURO QUEBRA ORLA

DIAMETRO PARA A BROCA QUE QUEBRA AO..
| NUMERO DA FERRAMENTA
(OFFSET DA FERRAMENTA
| PROFUNDIDADE EXTRA

Group
| Maquina
}Maquina
| Maquina
| Maquina
| Maquina
Magquina
| Maquina
| Maquina
| Maquina
Maquina
| Maquina
| Maquina
. Maquina
' Maquina
Furo quebra orla

Furo quebra orla

Furo quebra ora

Furo quebra orla

| Furo quebra orla

Maquina

Furo quebra orla

Furo quebra ora (Sema)
Bigodes

Salvar

EVENT

Grupos de Funcionalidades

Imagens de apoio

Facil configuracao e
adaptacao

.ppcC



Exemplo da utilizacao do DrawingBot

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

EVENT

¥

llharga Esquerda Inacabada
lIharga Direita Inacabada
lIharga Direita Inacabada
lIharga Direita Inacabada
lIharga Direita Inacabada
Topo

Estrado

Conjunto

_5 eccionadora Homag ‘ \

Hormag BH=500

torbidelh M 200

Maquina de pincas

Maquina de ventosas

s bitmind
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Exemplo da utilizacao do DrawingBot

Maquina de ventosas

Aplicacao de ventosas

Save table Tables Machine Select
piece

layout v
Table setup

parameters

Parameters

J Project L Browser

ool Soon

 Move piece - f = Q Q S Q}..o \ / E % x |
¥ Cancel . "/ﬁ ﬁ A ¥
Suction device  Fix Fix Length Set  Reset Devices Devices Reset load Close
rotation Bar Support | calculation length area | cancelv park~ lifting bars
Dynamic areas ‘ Operations Close

Workpiece ‘ Movement

EVENT

Aplicacao de furos na orlagem

Machine

EZ1sO L& Parking
~"Null operation "' Probing ~

O Em A e

g

Machining ~ Planes  Phases

2B[F[Q[VIX]

4w < Piece

|<l> IF <% Fresagem 3|

< |F ¥ Furacdo Horizontal 1
< |F ¥ Furacdo Horizontal 2
< |[F ¥ Furacdo Horizontal 3

< |F % Furacio Horizontal 4
< |F ¥ Furacdo Horizontal 5
< |F ¥ Furacdo Horizontal 6
< |F ¥ Furacdo Horizontal 7
< |F ¥ Furacdo Horizontal 8
< |[F ¥ Furacdo Horizontal 9
< |[F ¥ Furacdo Horizontal 10
< |[F ¥ Furacdio Horizontal 11
IF ~"XN

' Parameters Supports l

« J Standard clamps
o H75-M-145
u Horizontal clamps
! Clamps for jambs
- 5 Suction cups
M H75-M-145¢55
% H75-M-145x145
! Popup suction cup

4 == Short workpieces stops

— v Optimiser | Setup ‘ Project Post Projecttime Tool Machining ‘ Tools Virtual Tooling Tools file Tool store allocation | Configuration Supports Machine Operati
parameters | Il Print message A Table cleaning ‘ b > check estimate v path  Simulation A tools * update optimisation ‘ v b Elements ~ ‘ environn
Parameters NC functions Optimiser Setup Post Simulate Tools Configuration Operatin

J Project | 3

Machining ~ Planes  Phases

29 [#[9[V[X]

4 <= < Piece
| IF # Furacéo Vertical Cego 1|
l® IF % Furagdo Vertical Cego 2|
< |F <= Fresagem 6

< |F <= Fresagem 10

< |F ¥ Furagdo Vertical Cego 3
<= |[F % Furacdo Vertical Cego 4
< |F ¥ Furagdo Vertical Cego 5
< |F % Furagio Vertical Cego 6
< |F # Furacdo Vertical 7

< |F # Furago Vertical 8

<= |F # Furaco Vertical 9

<= |F ¥ Furagdo Vertical 10

<= |F ? Furacdo Horizontal 11
<= |F ¥ Furagdo Horizontal 12

> IE R EivesrZa Hadoantsl 12

Parameters

[ 8 Al>X

776.3

dyl 286.426

19
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Exemplo da utilizacao do DrawingBot

Maquina de pincas

Aplicacao de Tags

Aplicacao de furos na orlagem

FOUAFERCERRLERRCRAERUATRRUEEUAPRUETERUETRUETERCEERUEFRTCCRUETRUCTRIUETTIETVUETRUEFTAETUEINEECUE-EE @ @ ﬂ D g g I@I 9 @I E‘? EL o EE’ El@mom) @]%[.o @.don;va ﬂg

3

%Pain

el

B Opgoes NC

= llo Processamentos

Wﬁ' Furacac Horizontal
Bi: Furacao Horizontal
qﬂ Furacao Horizontal
qﬁ Furacao Horizental
w"s Furacac Horizontal
q!? Furacao Herizontal
qﬂ Furacao Horizontal
qﬁ‘ Furacao Horizental
Wﬁ' Furacac Horizontal
qﬁ Furacao Horizontal
qﬂ Furacao Horizontal

R

@O0 2 00 "a
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