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A VISAO MANUFUTURE 2030 :'MA:GFUTURE‘-EU
MANUFUTURE VISION 2030 (1)

e (Customer-centric value creation networks

 Leapfrog productivity gains through technology intelligence

N\

« “HUMANufacturing” as a new era of automation

¢« “Simplexity” - Making complex (manufacturing) systems simple \
~\—

* Responsible value creation in a circular economy \

* New partnerships for new manufacturing skills J_\

* Manufacturing as networked and dynamic sociotechnical system /

* Sovereignty / Autonomy
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MANUFUTURE VISION 2030 (111)

O principal objetivo deve ser o de produzir menos
residuos e utilizar o minimo de recursos:

MANUFACTURE MAINTENANCE
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Produzir o que o cliente/consumidor
precisa, quando e onde precisa
(customizacao)
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Minimizar o consumo de materiais (e
outros recursos)

Minimizar o consumo de materiais
primarios, criticos e poluentes (reciclagem;
alternativos; biodegradaveis)

Prolongar o tempo de uso dos produtos e
componentes (fiabilidade, manutencao,
reutilizacao).

Prolongar o tempo de vida dos materiais
(reciclagem)

Promover simbioses industriais

Responsabilizacao dos produtores pela
gestao do fim de uso/vida

Passaporte Digital (produtos, materiais)

(Novo) Mercado de Materiais 7




AS TECNOLOGIAS DIGITAIS

INTELIGENCIA ARTIFICIAL
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Muitas destas tecnologias ja existem e sao utilizadas ha
muitos anos.

A principal diferenca € o respetivo grau de
desenvolvimento, a evolucao do custo € a sua
Integracao.

Algumas destas tecnhologias podem ser consideradas
de “suporte”. Outras, podem ser disruptivas (exemplo:
Fabrico Aditivo; Inteligéncia Artificial).

Estas tecnologias podem ser usadas para melhorar o
que ja se faz ou para fazer as coisas de uma forma
completamente diferente.

0319SaNI D




COMPONENTES DE SISTEMAS DE |IA

AQUISICAO DE DADOS SENSORES
(MUITOS)
TRANSMISSAO G
(VELOCIDADE)

ARMAZENAMENTO EDGE /CLOUD
(GRANDE)

ALGORITMOS
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Agent

Environment e—

Policy Learning

(INTENSO)
O CONHECIMENTO

Q ESPECIFICO

Supervised Learning

$

O (APOIOA) ATUADORES / ROBOTICA
. DECISAO ACCAO

Unsupervised
Learning




AREAS DE APLICACAO DE IA (EXEMPLOS)
m
7.
Vendas 9
Previsao de mercado; comportamento do consumidor
g Engenharia
Q Engenharia simultdnea e automatica (produto/processo)

Planeamento / Escalonamento
Otimizacao; Resolucao online de conflitos
/ Qualidade
— /ll Garantia de qualidade online (produto+processo)

k\ //_/ Manutenciao
\ Manutencao preditiva inteligente
B Gestao de Cadeias de Fornecimento

Otimizacao do desempenho darede

Controlo Automatico/Adaptativo de Processos
Sensores e atuadores inteligentes.

\‘ Automacao e Robotica
Inteligente, flexivel, colaborativa, movel
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EXEMPLOS DE APLICAGAO DE IA (INESC TEC)
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Robotica Movel

Controlo de Processo Garantia de Qualidade Automacao e Logistica




A TRANSIGAO DIGITAL

Empresa adapta-se
ao que vai acontecer

O que vai
acontecer ?
Porque esta

a acontecer ?
O que esta a
acontecer ?
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Informatizacao Conetividade Previsibilidade Adaptabilidade

Visibilidade

Valor para a empresa

Transparéncia

Indistria 3.0 Inddstria 4.0/ 5.0

As Tarefas Os sistemas Informacéo Todos os Empresas Empresas
repetitivas séo | de informacgéo disponivel colaboradores conseguem adaptam-se
automatizadas | estao sobre todos os tém aceso a prever evolugao automaticamente
Alguns integrados processos core | informacéo Decisdes S50 as alteragbes
processos sao | Os processos Informacéao relevante tomadas com externas
suportados core sao disponivel e Empresas base em na Autocontrolo do
por Sls suportados suficiente para compreendem os previsao de seu sistema de
pelos Sls as decisao resultados cenarios futuros producéo
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CICLO DE INOVACAO
|&D+1 LIDERADO PELA INDUSTRIA
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VISION — INNOVATION — RESEARCH
STRATEGY CHALLENGES NEEDS

4

NEW SOLUTIONS
(Development,
f— tech. transfer and —
integration)

EXPLOITATION
(Results and
Impact)

RESEARCH
RESULTS
(Knowledge)

RESEARCH ACTIVITIES

INDUSTRY RESEARCH PUBLIC
(Companies) ORG. AUTHORITIES
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VISION oy SEENE  RESEARCH
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CICLO DE INOVAGAO
|1&D+| LIDERADO PELA INDUSTRIA: MANUFUTURE ETP
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MANUFACTURING

MANUFUTURE
Hational

EUREKA
Regional
idatves CLUSTER

OTHER
INITIATIVES

Platforms T;ansmboml
Clusters e .




ECOSISTEMAS DE INOVAGCAO
FLUXO DE CONHECIMENTO E PESSOAS
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ACADEMIA
RESEARCHUNITS

LARGE COMPANIES
MID SIZE TECH.

COMPANIES
INTERFACE

ORGANIZATIONS

MID SIZE
COMPANIES
SMALL TECH

COMPANIES

DIFERENTIATION OF
INTERFACE SERVICES
AND RELATED LEVEL
OF SOFISTICATION

CENTERS

SECTORIAL
TECH. CENTERS

MICRO AND SMALL
SIZE COMPANIES

SCIENCE PARKS
INCUBATORS




A VISAO MANUFUTURE 2030
MANUFUTURE VISION 2030 ()
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Desenvolvimento Tecnhologico + Recursos Humanos

e |&D
e Teste

INDUSTRY

A  Validacao

MARKET

* Demonstracao
* Disseminacao
ACADEMIA  Informacao

* Educacao

Education RESEARCH
4 » Formacao
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INESC TEC: INFRAESTRUTURAS DE 1&D+lI
ALGUNS EXEMPLOS
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At SGEVL S ilab

Laboratory of Robotics and Laboratory of Smart Grids Neuro-Engineering Lab Industry and innovation lab Modular platform for research,
loT for Smart Precision and Electric Vehicles test and validation of
Agriculture and Forestry technologies supporting a

sustainable blue economy
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INDUSTRY & INNOVATION LAB (lILAB)
RIMENTACAO (TEST BEFORE INVEST)
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Disseminar o
estado-da-arte em
tecnologias
avancadas de
producao atraves
da demonstracao
de resultados de
investigacao,
experimentacao e
formacao

avancada.
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FINANCIAMENTO (VISAO INTEGRADA + SINERGIAS)
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SYNERGIES - Pooling resources to boost R&I opportunities
ANI Capacity

Widening

EIC-Pathfinder

EIC-Transition Activities

I EIC-AJceIerator
: i
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ion Proj |
EIT Education EIT Innovation Projects

EIT Business Creation EIT Business Acceleration
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Mobilizing and Green Agendas

Interface
Mission

Fundamental
building Research Applied R&I Prototype/Demo Market
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SINERGIAS E FERTILIZACAO CRUZADA
GERAR MAIS VALOR E IMPACTO A PARTIR DO CONHECIMENTO
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1° fase 22 fase 3% fase
Desenvolvimento da Validagao e demonstragao Transferéncia da tecnologia para outro
tecnologia da tecnologia setor (metalomecanica)

Projeto europeu Infraestrutura em Italia Projeto nacional
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CONSTRUIR CADEIAS DE VALOR
O TRIANGULO VIRTUOSO DA INOVACAO

<
m
24
P,
—
m
P

23

POLO DAS TECNOLOGIAS DE PRODUCAO ‘ POLO DAS TECNOLOGIAS DE PRODUCAO

Information . Capacitation . Support Cross Cutting

CONTEXT | PRODUTECH CLUSTER A STRATEGIC & COHERENT

Large R&D++D/ R&D ¢ Innovation Demo / Pilots

EE gl CLUSTER AGENDA SUPPORTING

//:’-a- CTrED \ . - | l : |
CLUSTER - Bl INDUSTRIAL TRANSFORMATION
| e Intersectorial transfer . ication . Difusion .
CR "T]l:&? \ iﬂ 4 ‘;; 3 Sector cy:uos}:r:ﬁi; Universities - Certification { 8 8’ | =
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horizontal to the several e | it g2 rocupera enoia-rainduatializag: s [t pro. & g g
. o eaB- iv rative and competitive pr ion a0 [aall asr e
manUfaCturlng SECtOfS, = communities STO %E i : Area B — Adaptive, collaborat d petitive product - ey - g g
gathering' ‘6 """"""""""""""""""" / 0.2 S An 'ntegrated ACtlon Plan’ Of over Area C - Interoperable production systems m ::: ":: 5 E
” L 0 = . . . - =
- Pl"OdUCtiOﬂ technologies ;5 U of E § 167 M€ Of 'nveStment} WhICh IS Area D — New production technologies and use of advanced materials m ;:: u '::‘ 5 E’
companies and tGChndogy 2 Sé} = :::m %g almed at R&D and |nn0vati0n, Area E = Resource and energy eficiency and renewables :; Q&l ﬁ E E
suppliers; E orgamz}bu Assocatons §'E Internationalisation, Training and —
s s i e, | (Prohicticn Capacity Building, Qualification ~ [CseySuingsndofesions Tining rogmme in ot 71+ [ Nl S0 R | 8
Training institutions with SUIRDE0 ; : o = . B
Salid EaBR cooperating Producers and ltS brOad PromOtlon. Internationalization Programme to support PT companies i |8 £
with-the industry; Critical mass of 108 organizations: 45 suppliers of technology providers | 37 companies
) Isr;\::ztfrriilr:tiemrpions and [ﬁ) s e [l.‘.!] T w (@] i i from 17 Manufacturing Sectors (Users of Production Technologies) | 24 R&D organizations
. 2 Sectoral Organizations
\ manUfaturmg sectors. [@] ENGINEERING & CONSULTANCY -I-] INFORMATION SYSTEMS [[ﬂ] INDUSTRIAL ROBOTICS l .
~ /

With the objective to deploy over 80 advanced production technology solutions...
... by leveraging this innovation ecossystem.

[m PRODUCTION LINES




ALGUMAS MENSAGENS FINAIS
2
h
DESAFIOS MAIORES E MAIS COMPLEXOS - MAIS TECNOLOGIAS E MAIS T
PODEROSAS
< (R)Evolucao tecnolodgica
AN o Acompanhar/monitorizar a evolucao e estar atento as mudancas radicais
) Induzidas pela tecnologia (ultrapassagens pela direita).
O desafio (enorme) dos recursos humanos
/1! y O Estado nao chega — as empresas vao ter que dinamizar e assumir uma parte
— deste esforco. Academias empresariais.

Praticar os conceitos de inovacao aberta.

E como se consegue fazer isto nas PMEs?
Cooperacao: centros tecnologicos; clusters; associacoes empresariais; grupos
de empresas; etc.

— k\ //'/ Incertezas e alteracoes na envolvente

\ — Flexibilidade. E as pessoas vao reganhar importancia
\ Perguntar antes de desenvolver e sobretudo antes de fazer 1&D
h
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